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前言 

第一章 评估依据 

第一节 评估范围和内容 

一、评估范围 

二、评估内容 

第二节 评估依据 

第二章 项目概况介绍 

第一节 项目建设单位概况 

第二节 项目建设方案 

一、项目基本情况 

项目名称：某有限公司新建 20000 吨/年乙酰乙酰芳胺化工项目 

建设地点：山西省 

建设性质：新建 

建设规模：新建 20000 吨/年乙酰乙酰芳胺、3000 吨/年乙酰乙酰 2，5-二甲

氧基-4 氯苯胺、3000 吨/年 1-3-5-吡唑酮、3000 吨/年脱氢醋酸及其钠盐、100 吨

/年间氨基苯乙炔项目。 

二、产品方案 

本项目主要是生产生产 20000 吨/年乙酰乙酰芳胺、3000 吨/年乙酰乙酰 2，

5-二甲氧基-4 氯苯胺、3000 吨/年 1-3-5-吡唑酮、3000 吨/年脱氢醋酸及其钠盐、

100 吨/年氨基苯乙炔产品。 
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三、产品质量 

（1）乙酰乙酰芳胺技术指标 

（2）1-3-5-吡唑酮技术指标 

含量≧98.5%  无色或微黄色针状结晶  熔点 127~129℃。 

（3）脱氢醋酸及其钠盐技术指标 

脱氢醋酸: 含量≧99%，无色或微黄色针状结晶，熔点 111~113℃ 

脱氢醋酸钠:含量≧99%，无色或接近无色的结晶粉末，熔点 109~110℃ 

（4）间-氨基苯乙炔技术指标 

间-氨基苯乙炔的国外同类产品是美国特殊化学品公司提供的产品，该公司

的产品也是目前世界上最先进的产品。我公司以此产品为目标，制订了企业标准

Q/02JZ0004-2000。目前，小试研究已经完成，并顺利通过科学技术成果鉴定，

产品质量达到国际标准指标和用户要求，小试的产品己外销到国外。 

四、项目工艺方案 

五、建设内容及总平面布置 

1、主要建设内容 

1，3，5-吡唑酮车间、乙酰乙酰-2，5-二甲氧基-四氯苯胺车间、脱氢醋酸及

其钠盐车间、乙酰乙酰芳胺车间、冷冻车间、间氨基苯乙炔车间冷冻房，双乙烯

酮生产车间、贮罐区、厂内道路、给水、污水、雨水、供热、供电系统和环卫工

程等基础设施。 

2、项目总平面布置 

厂区用地呈不规则的长方形，根据厂区的实际地形及各生产线的特点，将各

生产线按照相互联系又独立的原则分区布置，主要设施详见总平面布置图。 

项目厂区的大门朝向西商贸大道，生产区主要分布在厂区南侧依次为 1，3，

5-吡唑酮车间、乙酰乙酰-2，5-二甲氧基-四氯苯胺车间、脱氢醋酸及其钠盐车间、

乙酰乙酰芳胺车间、冷冻车间、间氨基苯乙炔车间；厂区西侧主要为生活区依次

为办公楼、综合楼和宿舍楼。西南侧为分析、维修及五金库；原料罐区位于厂区

东北侧。 
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从厂区布局来看，办公生活区位于（相对于生产车间）该地区主导风向的上

风侧，符合污染气象（风向）布局原则；生产噪声源位于厂区南部，对办公生活

区和厂界的影响最小，符合闹静分开原则。因此，从环境保护的角度来看，厂区

布局基本合理，不需要进行调整。 

 

六、主要经济技术指标 

七、项目进度计划 

 

第三节 项目用能情况 

一、煤炭 

本项目煤炭消耗主要是锅炉，年耗煤量 2484.30t。 
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二、供电工程 

本项目电源从风陵渡变电所 10KV 电网提供，至厂区新建两台 1600kva 变压

器。 

项目电力耗用主要为生产设备用电、办公生活设备用电、照明用电。项目总

装机容量约 4952kW，全年生产耗电 1210.35 万 kWh。 

三、给排水工程 

本项目年用水量为 4.89 万 m3，由风陵渡经济开发区自来水公司供应，供水

有保障。 

四、供热工程 

项目生产系统产生的余热回收利用用来采暖。 

五、加工转换能源消耗 

项目生产用蒸汽、压缩空气和软水均有企业自行加工转换后自用，年消耗蒸

汽 18522t，压缩空气 432 万 m3，软水 6700t。 

六、项目资源能源消耗汇总 

资源能源消耗指标 
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第三章 项目所在地概况及能源消耗、供应情况 

第一节 项目所在地能源供应条件及消费情况 

一、项目所在地能源生产供应条件 

（1）电力供应条件 

（2）煤炭供应条件 

山西煤炭资源丰富，煤炭储量居全国首位，但是运城市煤炭资源贫乏，项目

煤炭由附近煤炭资源丰富地区供应。 

本项目建设实施后，煤炭消耗量为 2484.30t/a，因当地煤炭资源贫乏，有陕

西、河津等地供应，可满足本项目对煤炭需求。 

（3）供水条件 

全县区域的水资源总量 2000 万 m³，人均占有水资源量为 180m³，城区人口

12 万人，人均水资源量为 20m³。运城市水资源流域面积为 14233km2。其中山

丘区 5612km2，平原区为 8621km2,全市的地表水资源量为 88016 万 m3,地下水资

源量为 100632 万 m3(其中山丘区 24396 万 m3,平原区 76236 万 m3),扣除地表水

与地下水资源重复计算量 43819万 m3，则全县多年平均本地水资源量为 14 .4893

亿 m3。 

第二节 项目能源消费对当地能源消费的影响 

项目实施后年电耗 1210.35 万 kwh、耗煤 2484.30t，水耗 4.89 万 m³，综合

能耗为 3479.14tce，该县 2009 年电力消费 41 亿 kwh，煤炭消费量为 86 万 t，综

合能耗总量 262 万 tce。 

因此，项目实施后年耗电量占全县能源消耗的比例较小，项目供电由工业园

区变电所集中供电，变电站在满足现有用电负荷情况下，富裕容量可满足项目用

电需求，项目用电有保障。项目用水由开发区供水公司供水，完全能满足该项目

生产和生活用水需要，项目现有深井（170m）1 眼，日出水量在 2000m3 以上，

在开发区供水不能满足生产生活用水需求时，可由厂内深井提供，项目用水风险

小。项目用煤由临近陕西、河津等地煤矿供应，用煤可得到保障，分险较小。 
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综合能耗占该县 2009 年综合能耗的 0.13%，对该市能源消费影响较小，不

会影响目前区内正常的能源供应。 

第三节 本章评估小结 

经过收集项目所在地各种能源供应和消费条件的资料，经分析，项目建成实

施后年能源消耗量占全区能源消耗的比例较小，对当地能源消费影响较小。 

 

第四章  项目建设方案节能评估 

第一节 项目选址、总平面布置节能评估 

一、项目选址分析 

本项目厂址位于山西省某县境内的风陵渡经济开发区，北距运城市 80km，

东南距风陵渡镇约 15km，东距某县县城约 39km。厂址东北侧为焦芦村，东南有

风陵渡储备粮库，北侧有西阳村，南侧是田村。厂址东侧紧邻南同蒲铁路，向东

有运风高速公路；西部约 1.5km是黄河，与陕西省、河南省隔黄河相望，交通便

利。项目选址节能行主要体现在以下几个方面： 

（1）场地条件优势—场地节能 

项目总平面布置在本着集约优化的前提下，将工艺装置联合布置在主厂房内，

尽量少占土地，节约土地资源。 

（2）交通条件优势—交通节能 

本项目北距运城市 80km，东南距风陵渡镇约 15km，东距某县县城约 39km，

交通十分便利。 

（3）水资源优势—供应充足 

拟建项目厂址远离城区，不受城区供水影响。开发区水资源供应充足。 

（4）电力优势—供应充足 

本项目厂区新建两台 1600KVA 变压器，电源引自该变电站，架空线长度约

1km，电力损耗较小。 

二、总平面布置节能评估 

（1）平面布置方案 
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项目厂区用地呈不规则的长方形，根据厂区的实际地形及各生产线的特点，

将各生产线按照相互联系又独立的原则分区布置，考虑年主导风向的影响及交通

运输的方便，厂区主通道作为车辆和人员的进出口，并在厂区布置环形道，路面

宽 6 米，与主要建筑物保持平行，以便物料的运输。 

项目厂区的大门朝向西商贸大道，生产区主要分布在厂区南侧依次为 1，3，

5-吡唑酮车间、乙酰乙酰-2，5-二甲氧基-四氯苯胺车间、脱氢醋酸及其钠盐车间、

乙酰乙酰芳胺车间、冷冻车间、间氨基苯乙炔车间；厂区西侧主要为生活区依次

为办公楼、综合楼和宿舍楼。西南侧为分析、维修及五金库；原料罐区位于厂区

东北侧。 

从厂区布局来看，办公生活区位于（相对于生产车间）该地区主导风向的上

风侧，符合污染气象（风向）布局原则；生产噪声源位于厂区南部，对办公生活

区和厂界的影响最小，符合闹静分开原则。因此，从环境保护的角度来看，厂区

布局基本合理，不需要进行调整。 

（2）平面布置节能分析 

①项目厂区布置充分考虑各装置之间物料互供，缩短连接距离，在装厂区间

衔接紧密，工艺流程合理，界区划分明确，尽量减少非生产设施，节约占地。 

②厂区竖向设计在满足生产工艺流程的要求下，确保雨水顺利排除，厂区雨

水排除采用暗管排水。 

③厂区最大限度的利用场地进行布局，工艺流程顺畅，中间产品倒运量少，

减少运输能源的消耗。 

④平面布置分区合理，因地制宜，充分利用地形，合理安排各工序布置。 

⑤厂区平面布局合理、紧凑，物料输送短捷、流畅，满足绿化、节能等要求。 

第二节 工艺流程、技术方案节能评估 

一、工艺技术选择的原则 

1、项目工艺技术方案的选择在保证产品质量的前提下，充分利用当地资源，

技术水平力求适度先进、稳妥可靠，减低劳动强度，节约投资、尽量压缩占地，

减少工程造价。 

2、工艺路线的选择，充分考虑节约投资，节能降耗、提高资源综合利用率，
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降低生产成本，提高机械化程度和自动化水平，增加经济效益。 

3、项目在满足生产条件的前提下，对生产过程中产生的蒸汽冷凝水进行最

大量回收，提高系统热利用率，减少水耗。 

二、工艺、技术方案节能评估分析 

本项目生产乙酰乙酰芳胺、乙酰乙酰 2，5-二甲氧基-4 氯苯胺、1-3-5 吡唑酮、

脱氢醋酸及其钠盐采用目前成熟生产工艺，同时项目在不同生产工序进行了节能

改造，采用减压蒸馏及精馏系统替代常压蒸馏及精馏，在干燥工段采用转鼓真空

干燥机取代气流干燥，吡唑酮水解工艺使用直通蒸汽进行了加热替代原使用蒸汽

盘管进行加热，冷却水循环使用、蒸汽冷凝水回收用于锅炉补充水等节能措施。 

间氨基苯乙炔生产由企业开发生产，企业以申请专利技术，工艺路线成熟。 

1、减压蒸馏工艺方案 

项目在间-氨基苯乙炔生产过程中，缩合工段和脱酮工段均采用减压蒸馏回

收三乙胺和丙酮，蒸馏工艺流程一般有常压蒸馏和减压蒸馏。 

减压蒸馏是根据液体的沸点随外界压力的变化而变化的特点，借助于真空泵

降低系统内压力，就可以降低液体的沸点，同时减压蒸馏时气体的流速快，相应

的蒸发量就大，相对常压蒸馏需要的热量少，相同时间内能到达沸点的物料量就

多，蒸发量也就大。 

项目用减压蒸馏可降低能耗,实现在较低温度条件下的蒸馏条件，从节能的

角度分析，减压蒸馏是可行的，相对常压蒸馏可减少能耗 20%。 

2、干燥工艺方案 

目前我国用于干燥的方法主要有气流干燥、流化床干燥和真空干燥。 

气流干燥和流化床干燥均为对流传热性，特点是干燥速度快、干燥强度大，

但由于受进风温度的限制，热效率不高。 

真空干燥和常压下的干燥原理相同，只是由于在真空状态下，水分的蒸发温

度较常压下的蒸发温度低。真空度越高，蒸发温度越低，因此整个干燥过程可以

在较低的温度下进行，真空干燥的特点是： 

①干燥过程中物料的温度低，无过热现象，水分易于蒸发，干燥产品可形成

多孔结构，有较好的溶解性、复水性，有较好的色泽和口感。 

②干燥产品的最终含水量低。 
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③干燥时间短，速度快。 

④干燥时所采用的真空度和加热温度范围较大，通用性好。 

⑤设备投资和动力消耗高于常压热风干燥。 

综上所述，项目采用真空干燥可减少能源消耗，减低单位产品能耗。 

3、吡唑酮水解工艺 

吡唑酮水解工艺通常使用蒸汽盘管进行加热，换热效率较低，本项目采用直

通蒸汽进行了加热，最大限度的利用了蒸汽的热能，减少了热能的损失，同时蒸

汽还可以作为水解工段补水。 

吡唑酮水解工段使用蒸汽量为 13t/d，按蒸气热焓 658.48kcal/kg，蒸汽盘管

换热效率按 75%计，项目采用直接通蒸汽加热后，年可节约蒸汽 1300t，折合标

煤 122.29tce。 

4、项目蒸汽冷凝水回收节能分析 

生产过程中所有需要蒸汽加热的设备，冷凝水和乏汽全部采用闭式回收系统，

选用目前最先进的节能型自由浮球式疏水阀。所有回收管道连接成管网并入立式

分离器，水汽分离后冷凝水进入隔热储水罐，用热水泵打入新项目的真空干燥工

序，作为热源循环使用，因在真空状态下水及有机溶剂的沸点会大幅下降，物料

中的水分或溶剂在 80℃温度下，就可蒸发出来，所以回收的热水可充分利用；

回收系统分离出来的乏汽通入隔热储水罐，对循环热水进行二次加热；此部分热

水还可用作锅炉补充水、冬季取暖、职工洗浴以及冰醋酸大槽及管道的保温。 

（1）回收冷凝水节能分析 

①回收冷凝水能够大幅度提高系统的热效率，能够节约能源的消费，同时节

约新鲜水用量； 

②回收蒸汽冷凝水作为锅炉补水，由于冷凝水近似纯净的蒸馏水，作为锅炉

补水，将少能源的消耗，同时能够节约软化水处理的能耗； 

③回收蒸汽冷凝水可以减少锅炉排污以减少 TDS，冷凝水不含任何溶解固

形物（TDS），回收冷凝水可以减少锅炉排污，同时减少能量的损失。 

（2）回收冷凝水节能量分析： 

回收冷凝水节能量分析 

根据热容量 Q 计算公式：Q=mcΔt 
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式中：Q——材料吸收或放出的热量（KJ）； 

c——材料的比热容 KJ/（kg•K）； 

m——材料的质量（kg）； 

Δt——材料受热或冷却前后的温差（K）。 

①项目在乙酰乙酰芳胺、乙酰乙酰-2，5-二甲氧基-4 氯苯胺及脱氢醋酸及其

钠盐项目的干燥及母液蒸馏工段，采用真空系统降低物料的沸点后，使用回收的

蒸汽冷凝水进行加热，在此工段使用蒸汽量为 23.8t/d，回收蒸汽冷凝水温度为

95℃，当温度低于 75℃时补充蒸汽，减少能源消耗，具体节约能耗计算如下： 

C 冷凝水=4.2kJ/kg•K 

回收冷凝水温度从 95 降温到 75℃，Δt 为 20℃ 

由上述公式可知： 

Q 冷凝水=cVΔt=23.8×103×300×4.2×20=0.60×109kJ 

折合标煤：M=0.60×109÷4.182÷7000÷1000=20.49tce 

②项目蒸汽消耗量 4.63t/h，年耗蒸汽量为 16668t。蒸汽冷凝水回收按 80%

计，年回收冷凝水量为 13334.4t，冷凝水排放温度为 40℃，相对冷态补给水可减

少燃料的消耗，具体节约能耗计算如下： 

C 冷凝水=4.2kJ/kg•K 

冷态补给水温度从 10℃升温到 40℃，Δt 为 30℃ 

由上述公式可知： 

Q 冷凝水=cVΔt=13334.4×103×4.2×30=1.68×109kJ 

折合标煤：M=1.68×109÷4.182÷7000÷1000=57.39tce 

因此，项目采用蒸汽冷凝水回收，可减少燃料消耗折合标煤 77.88tce，减少

水的消耗 13334.4t，折合标煤 1.14tce。 

综上所述，项目所用工艺先进成熟，在保证产品质量要求的前提下，最大限

度地降低生产成本，节约能源和资源，提高生产效率。最大量的回收蒸汽冷凝水，

提高整个系统的热效率，同时减少项目综合能源消耗，节能效果显著。 

第三节 主要耗能工序节能评估 

1、乙酰乙酰芳胺 

（2）主要耗蒸汽工序 
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乙酰乙酰芳胺生产中母液蒸馏和干燥工段使用回收的蒸汽冷凝水进行加热，

当热水温度低于要求时补加蒸汽。母液蒸馏耗用蒸汽 8t/d，干燥工段耗用蒸汽

5.3t/d。 

（3）主要消耗水工序 

乙酰乙酰芳胺生产中耗水主要是真空机组冷却及尾气洗涤工序耗水量 5t/d。 

2、乙酰乙酰-2，5-二甲氧基-4-氯苯胺 

（1）主要耗电工序 

（2）主要耗蒸汽工序 

乙酰乙酰-2，5-二甲氧基-4-氯苯胺生产中母液蒸馏和干燥工段使用回收的蒸

汽冷凝水进行加热，当热水温度低于要求时补加蒸汽。母液蒸馏耗用蒸汽 2t/d，

干燥工段耗用蒸汽 2.5t/d。 

（3）主要消耗水工序 

乙酰乙酰-2，5-二甲氧基-4-氯苯胺生产中耗水主要是真空机组冷却及尾气洗

涤工序耗水量 5t/d。 

3、1-3-5-吡唑酮 

4、脱氢醋酸及其钠盐 

（1）主要耗电工序 

主要工序电耗表 

 

由上表可以看出，项目生产脱氢醋酸及其钠盐中主要耗电工序为缩合和干燥，

分别占生产年耗电量的 47.88%和 36.16%。 

（2）主要耗蒸汽工序 

脱氢醋酸及其钠盐生产中母液蒸馏和干燥工段使用回收的蒸汽冷凝水进行

加热，当热水温度低于要求时补加蒸汽。母液蒸馏耗用蒸汽 3.5t/d，干燥工段耗
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用蒸汽 2.5t/d。 

（3）主要消耗水工序 

脱氢醋酸及其钠盐生产中耗水主要是配制 5%NaOH 溶剂及 15%盐酸工段耗

水量 11.2t/d、离心洗滤工序耗水量 4t/d。 

5、间-氨基苯乙炔 

（1）主要耗电工序 

主要工序电耗表 

 

由上表可以看出，项目生产脱氢醋酸及其钠盐中主要耗电工序为缩合，占生

产年耗电量的 72.00%。 

（2）主要耗蒸汽工序 

间-氨基苯乙炔生产缩合反应减压蒸馏工序每天耗用蒸汽 2t/d，碱溶蒸馏工

序每天耗用蒸汽 1.5t/d，脱酮反应减压蒸馏工序每天耗用蒸汽 1.5t/d。 

（3）主要消耗水工序 

间-氨基苯乙炔生产中耗水主要是真空机组冷却及尾气洗涤工序耗水量

1.5t/d。 

第四节 主要耗能设备节能评估 

一、主要耗煤设备 

项目生产用蒸汽有公司现有一台 DZL8-1.25-AII 锅炉提供，采用原煤作为燃

料。 
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二、主要耗电设备 

三、主要耗水设备 

本项目生产用水主要生产系统真空冷凝组冷却水补水，洗涤用水和锅炉补水

等，年耗水量为 3.201 万 m3/a。 

四、蒸汽消耗 

项目在母液蒸馏、干燥、水解和还原工段使用蒸汽作为热源，蒸汽年消耗量

为 18522t/a。 

五、压缩空气 

项目压缩空气的消耗主要用于乙酰乙酰芳胺生产中氯化工段，控制好氯化釜

温度，然后打开氯气和压缩空气阀门，调节氯气和压缩空气流量计，使得空气、

氯气按规定比例通入，所用压缩空气由厂内自备空压机提供，压缩空气用量为

10m3/min，年耗压缩空气量为 432.0 万 m3。 

六、软水消耗 

项目生产用软水主要为锅炉补水，年软水用量为 0.67 万 t。 

七、主要耗能设备节能评估 

冷冻机组中冷凝器作为本项目主要的耗能设备，它的作用是将压缩机排出的

高温高压过热蒸气冷凝为冷凝压力下的饱和液体，供系统循环使用，达到制冷目

的。 

本项目选用蒸发冷凝式，采用先进的流体工程技术，是交式冷却塔和传统的

冷凝器的优化组合。以水和空气为冷却介质,利用部分冷却水的蒸发潜热,带走气

体制冷剂冷凝过程中所放出的热量，较传统冷凝器节水、节能，使制冷系统在运

行中降低运行成本。 
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第五节 辅助生产和附属生产设施节能评估 

一、电气单元 

1、电源 

项目厂区总装机容量 4952kW，电源由工业园区变电所供应，，企业用电由

10kV 线路引至厂高压配电室，10kV 线路供电可靠，且有一定的增容能力。厂区

新建 2 座 1600KVA 变压器，项目用电有保证。 

2、供配电系统  

全厂用电负荷电压均为 380/220V。配电系统采用树干式和放射式相结合的

方式，主干线用电缆埋地敷设，各分支线路采用绝缘导线穿钢管沿墙明敷至动力

配电箱再至各用电点。 

3、节能分析 

该项目在电气节能方面采取以下两点措施： 

（1）照明供电与生产用电分路供给 

该项目照明供电由一条主干电缆供电，这样可使同样大的干线截面传输较小

的电流，从而减少线路的损耗。 

（2）对无功功率进行补偿 

该项目补偿装置采用在变电室低压侧集中自动补偿方式，使补偿后的平均功

率因数达到 cosΦ=0.95 以上，达到降低线路无功损耗、节约能源的目的。 

该项目电气节能措施实施后有效降低了供配电系统的线损及配电损失，最大

限度地减少了无功功率，提高了电能利用率，节能效果较为显著。 

二、照明系统单元 

1、照明系统设计方案 

（1）灯具及附件选型方案 

灯具选型方案 

该项目在照明系统设计时依据《工业企业照明设计标准》（GB50034），生产

车间照明灯具为高压钠灯；办公楼照明灯具采用 T5 节能灯。 

灯具附件选型方案 
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目前所采用的镇流器种类主要有两种：电感型镇流器和电子型镇流器。该项

目选用的光源用电附件为电子型镇流器。 

（2）照明线路方案 

该项目照明电压为 220V，照明系统采用三相四线制方式。 

2、节能分析 

三、采暖、通风系统单元 

1、采暖系统 

（1）采暖热源及热力管网建设方案 

项目采暖热源为回收蒸汽冷凝水，对厂区进行采暖。采暖室外管网采用半通

行式地沟架空敷设，主沟断面为 1.5×1m（宽×高），支沟断面为 0.8×0.8m（宽

×高）。管沟沿人行道和绿化带送至各建筑物，供水干管抬头敷设，回水干管低

头敷设。 

（2）节能分析 

该项目室外热力管网管道热膨胀采用方形收缩器和自然补偿。管道采用岩棉

管壳保温，厚度为 40mm，外缠玻璃丝布，再刷沥青漆两遍；在各管道的转角处

均用光滑弯管，弯管曲率半径不小于 4D。热力损失较小，能够有效节约能源。 

2、通风系统 

四、给排水单元 

五、建筑节能单元 

1、建筑布置 

首先以现行各种国家规范、规定为依据，以自然资源、地理情况、气候状况

为条件，尽可能采用地方材料，节约投资，做到安全、经济、适用。在满足工艺

和使用要求以及抗震要求的前提下，选择合理的结构方案和结构形式。 

2、建筑方案 

本项目占地面积 46000 ㎡，主要建构筑物包括 1，3，5-吡唑酮车间、乙酰乙

酰-2，5-二甲氧基-四氯苯胺车间、脱氢醋酸及其钠盐车间、乙酰乙酰芳胺车间、

冷冻车间、间氨基苯乙炔车间等。 
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本项目建（筑）物节能设计主要体现在以下几个方面：①外墙；②门窗；③

屋顶。 

3、建筑节能分析 

（1）本项目建筑设计在能够满足工艺和生产的前提下，尽可能地减小建（构）

筑的面积，以减少工程基建投资。 

（2）本工程对建（构）筑物进行了节能设计，增加的节能投资费用较低，

约占建筑费用的 3%～5%，而所引起的室内供暖能耗降低 20%～40%，节能效果

较为可观。 

第六节 本章评估小节 

本报告经过对该项目平面布置、工艺技术、主要工序、主要耗能设备、辅助

生产系统和公用工程等方面系统分析，该项目建成实施后在满足供水质量的前提

下，能够有效节约占地，缩短工艺流程，减少设备选型，选用节能产品，节能效

果显著。因此，评估认为从节能评估角度出发，本项目的建设是可行的。 

第七章 存在问题及建议 

第一节 存在问题 

第二节 建议 

第八章 评估结论 
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联系电话：010-82885739     传真：010-82885785 

尚普咨询北京总部：北京市海淀区北四环中路 229号海泰大厦 1118室                               17 

 

尚普咨询各地联系方式 

 

北京总部：北京市海淀区北四环中路 229 号海泰大厦 1118 室 

联系电话：010-82885739  13671328314 

 

河北分公司：河北省石家庄市长安区广安大街 16 号美东国际 D 座 

联系电话：0311-86062302  0311-80775186  15130178036 

 

山东分公司：山东省济南市历城区二环东路东环国际广场 A 座 20 层  

联系电话：0531-61320360  0531-82861936  13678812883 

 

天津分公司：天津市和平区南京路 189 号津汇广场 2 座 29 层 

联系电话：022-87079220  022-58512376  13920548076 

 

江苏分公司：江苏省南京市秦淮区汉中路 169 号金丝利国际大厦 13 层 

联系电话：025-86870380  18551863396 

 

上海分公司：上海市浦东区新区商城路 800 号斯米克大厦 606 室 

联系电话：021-51860656  18818293683 

西安分公司：西安市高新区科技五路北橡树星座 B 座 2602 室 

联系电话：029-89574916  15114808752 

深圳分公司：深圳市南山区南山大道 1153 号天源大厦 A 座 1602 室 

联系电话：0755-61285630  13530888576 

 


